Vybérove fizeni mimo reZim zakona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, dle Pfiruéky pro zadavani zakazek Programu
rozvoje venkova na obdobi 2014 - 2020

Priloha ¢. 4

Technicka specifikace pfredmétu plnéni
k zakazce s nazvem

“Optimalizace a vyvoj novych vyrobkii a postupi pfi vyrobé sterilované zeleniny v nalevu —
technologie na zpracovani kofenové zeleniny a cibule”

1) Stroj pro bocni pfijem suroviny 1ks

Stroj musi slouZit jako boéni pfijmova nasypka k pfijimani sypkych zemé&délskych surovin, jako jsou mrkev,
celer, petrzel, cibule nebo Cervena fepa, z navésu, traktorovych viegek, velkoobjemovych vaka a beden &i
velkoobjemovych IZic nakladacl (dale jen ,Stroj). Hlavni funkci Stroje musi byt pfijem a kumulace
suroviny, kterou bude schopen plynule davkovat k dal§imu zpracovani do stroje pro separaci zeminy
pomoci Pasu. Pas musi byt neseny fetézem s moZnosti automatické lubrikace. Pohon Pasu musi
zajistovat elektromotor s pfevodovkou nastréenou na hfideli.

Technické parametry Stroje:

Material ramu Pasu: pozinkovana ocel

Material obloZeni drahy retézu Pasu: otérovy plech

Material Pasu: guma

Material stén Stroje: nerezova ocel minimalné 1.4301, brus K 240
Pracovni Sire Pasu: minimalné 650 mm

Pracovni délka Pasu: maximalné 5.500 mm

Obsah nasypky Stroje: minimainé 15 m®

Provozni teplota: minimalné v rozmezi teplot 0 az 50 °C
Pfikon Pasu: maximalné 0,55 kW

Maximalni délka Stroje véetné Pasu: 7.000 mm

Maximalni Sifka Stroje: 2.400 mm

Maximalni vyska Stroje: 2.300 mm

2) Stroj pro separaci zeminy, tzv. ,,Odhlifiovaé* 1ks

Stroj musi byt schopen separovat zbylou zeminu, dovezenou se zemédélskymi surovinami, pred dal§im
zpracovanim v technologickych linkach. Hlavni funkci Stroje je odlouceni (separace) zeminy suchou
cestou, dfive nez surovina vstoupi do vody. Separace musi byt provadéna pomoci valcl (samostatny
pohyb valcll pomoci motoru) s polyuretanovymi spiralami (stavitelna rozte¢ mezi valci), které budou slouzit
k odlouceni zbytk(l zeminy ze suroviny pomoci tfeni, zemina musi propadavat skrz valce do odpadniho
zasobniku, ktery neni soucasti zakazky.
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Technické parametry Stroje:

Material ramu Stroje: nerezova ocel minimainé 1.4301, brus K 240
Material valcl: PUR

Material kontaktnich ploch stén: PVC

Vykon Stroje: minimalné 30 tun/hod.

Maximalni pracovni §ife Stroje: 1.600 mm

Maximalni pracovni délka Stroje: 1.200 mm

Provozni teplota: minimalné v rozmezi teplot 0 az 50 °C
Pfikon motori Stroje: maximainé 8 x 0,55 kW

3) Vykiopnik beden hydraulicky 1 ks

Hydraulicky vyklopnik beden (dale jen ,Stroj“) musi byt schopen preklapét dievéné bedny, plastové bedny
a boxpalety, kovové ko3e napinéné zeleninou. Dfevéné bedny, plastové bedny a boxpalety, kovové
koSe napinéné zeleninou musi byt plynule pfeklapény a tim vysypavany do stroje pro bo&ni pfijem surovin.

Technické parametry Stroje:

Material konstrukce Stroje: nerezova ocel minimainé 1.4301, brus K 240
Maximalni Sifka Stroje: 2.500 mm

Maximalni délka Stroje: 1.800 mm

Maximaini vy$ka Stroje: 2.000 mm

Maximalni zatiZzeni Stroje: minimalné 700 kg

Vykon Stroje: minimalné 10 tun/hod.

Provozni teplota: minimalné v rozmezi teplot -5 aZ 45 °C
Prikon motoru Stroje: maximainé 4 kw

Rozméry preklapénych beden (§xdxv):  minimalné 1.000x1.200x1.000 mm

4) Prubézny parni sterilizator 1 ks

Zafizeni pro sterilizaci zeleninovych vyrobkt ve sklenénych nebo kovovych obalech v konzervarenské
vyrobé (dale jen ,Sterilizator”). Sterilizator musi umoznit automaticky kontinuainé fizeny proces pomoci
nastavitelnych programu s moZnosti nastaveni pracovni teploty a &asu sterilizace. Naplnéné obaly se
pohybuji ve vyrobni lince od zaviracich stroji do sterilizatoru. Posun obal( musi byt zajistén viivem tlaku za
sebou jdoucich oball na pfisunovém dopravniku, napinéné obaly pfekonavaji smykové tieni a prechazeji
na hlavni fetézovy rodt, ktery dale ponese napinéné obaly postupné pres predehfivaci zénu do sterilizaéni
z6ny, kde musi dojit k poZzadovanému ohfati vyrobku. Jako medium pro vyhfivani musi slouit ohiata para.
Po opusténi sterilizatni zény vstoupi napinéné obaly do zény chladici, kde budou postupné sprchovany
chladici vodou za ucelem dosaZeni pozadované vystupni teploty vyrobku. Pfi vystupu z chladici zény se
vyrobky pfesunou pres pfechodovou li$tu na odsunovy dopravnik. Pfisunové a odsunové dopravniky musi
byt soucasti dodavky, oba typy se musi sestavat z pravé a levé boc&nice, hnacich a hnanych kol,
destickoveho pasu, hnaciho a hnaného hridele, zabradli a elektropfevodovky. Pfisunové dopravniky musi
byt konstruovany jako minimainé dvojpasové a odsunové dopravniky jako minimalné tfipasové
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s destickovymi pasy $ife minimalné 82,5mm. Na vystupu ze sterilizatoru musi byt umisténo vySkové
nastavitelné zafizeni na osouseni vyrobk( proudem vzduchu.

Technické parametry Sterilizatoru:

Material Sterilizatoru:
Material konstrukce tunelu a rozvodu pary:
Pasteraéni médium:

Celkova délka Sterilizatoru véetné dopravniku:

Celkova 8itka Sterilizatoru:
Celkova vyska Sterilizatoru:
Funkéni Sifka Sterilizatoru:

Vykon Sterilizatoru:

DalSi druhy zpracovavanych oball:

Maximalni vyska obalu:

Teplota provozni:

Sterilizacni teplota v tunelu:
Vystupni teplota:

Doba zpracovani / celkovy prajezd:
Doba vydrze:

Elektricka specifikace:

Elektrické kryti:
Pracovni LCD panel:

Ve shodé s pozadavky aktuélni normy BRC:

Rychlost Sterilizatoru:
Alarm piekroceni a podkroceni ster. teploty:

Automaticka regulace pfivodu chladici vody:

Cistitelné zafizeni:

Automaticky sbér dat a fizeni:
Automaticka regulace rychlosti:
Samodistici filtry recirkulacni vody:

5) Parniloupaé 2 ks

celonerezovy min. AISI| 304

nerez min. AISI 316L

para

max. 28 000 mm

max. 3 700 mm

max. 1 550 mm

minimainé 2 490 mm

min. 8 950 ks / 60 min / obal TO730
konzervarenské sklenice minimalné v rozmezi:
TO 377 ml - TO 4250 ml

Kovovy obal minimalné v rozmezi:
P 2650 ml - P 10000 ml

300 mm

minimalné v rozmezi 10 - 98 °C
max. 98 °C

max. 35°C

min. 50 minut, max. 160 minut
min. 20 minut

400V stfidavy proud

3 faze + nulovy vodi¢, 50Hz

min. [P 55

ANO

ANO

automaticky regulovatelna

ANO

z vodovodniho fadu a recirkulaéni
ANO

ANO

pouZiti ménice

ANO

Parni loupa¢ (dale jen ,Stroj) musi slouZit pro loupani kofenové zeleniny pomoci pary. Surovina se
davkuje pfimo do tlakového bubnu. Stroj musi byt usazen na tenzometrech a nasypavani suroviny musi byt
fizeno vahou. Po dosaZeni pozadované nastavené vahy dojde k zastaveni pfisunu suroviny a spusténi
parniho cyklu. Tlakova nadoba se musi plynule otaget, aby doslo k rovnhomérnému procesu parniho
loupani. Cely Stroj musi byt vyroben z nerezové oceli, minimalné tfidy 304. Délka procesu parniho loupani
musi byt nastavitelna pro rizné druhy kofenové zeleniny. Na vystupu ze Stroje musi byt umistény pasovy
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dopravnik s pfihradami, ktery slouzi k vynaseni kofenové zeleniny ze Stroje.

Technické parametry Stroje:

Tlakova loupaci nadoba: objem minimainé 260 |

Nominalni prumér dvifek: minimalné 260 mm

Vykon Stroje: minimalné 2500 kg za hodinu /mrkve

Maximalni pracovni tlak: 8 bar

Spotieba pary /kofenové zeleniny/: maximainé 1 kg/10 kg

Pfipojeni pfivodu pary: DN50 PN16, svaiované spojeni

Velikost vstupniho ventilu: DN50 (2%)

Velikost vystupniho ventilu: DN80

Spotieba vzduchu: max. 300 L/min. pfi tlaku 6 Bar

Pripojeni tlakového vzduchu: G3/4*

Spotieba vody: maximalné 12 litrd na cyklus /jedno parni
loupani/

Pripojka vody: G3/4°,

Pohon tlakové nadoby: maximalné 1.5 kW, 3 faze, 50 Hz

Pohon pasového dopravniku: maximalné 0.75 kW, 3 faze, 50 Hz

Maximalni délka Stroje véetné pasového dopravniku:  4.200 mm

Maximalni Sifka Stroje: 2.500 mm

Maximalni vyska Stroje: 3.000 mm

Maximalni vaha Stroje: 1.500 kg

Celkovy pfikon Stroje: max. 1,1 kW

Celkovy piikon pasového dopravniku: max. 0,75 kW

6) Kartacova bruska kofenové zeleniny 1 ks

KartaCova bruska (dale jen ,Stroj*) musi slouzit k ocisténi kofenové zeleniny po parnim loupani pomoci
kartacu. Produkty musi byt privadény do nasypky Stroje pasovym dopravnikem /dopravnik neni soudasti
dodavaného zafizeni/, kde minimalné 4 kartade, o délce minimainé 2.5 metru, které musi byt pohanény
minimalné 2 motory, obrousi kofenovou zeleninu. Otacky kartact musi byt fizeny frekvenénim ménicem.
Délka doby brouseni ve Stroji musi byt fizena jeho naklonem a stavitelnymi pfihradami. Télo Stroje musi
byt z nerezové oceli minimalné AISI 304. V8echny vnéjsi povrchy na Stroji musi byt §ikmé, aby mohl byt
Stroj snadno distitelny. Stroj musi byt osazen minimainé 6 dvefmi na pantech, které se musi ruéné otvirat a
zabezpedit snadny pfistup pro &isténi stroje.

Technické parametry Stroje:

Materialy: v8echny &asti z nerezové oceli minimalné AlSI 304
Pohony kartacu: minimainé 4,4 kW, 3 faze, 50 Hz
Rizeni rychlosti: frekvenéni ménic
Velikost pfivodu vody: minimalné 1" pro myti / oplachovani surovin
Vykon ¢isténi: minimalné 2 500 kg za hodinu
Maximalni délka Stroje: 4.000 mm
Maximalni Siika Stroje: 1.250 mm
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Maximalni vy$ka Stroje: 2.100 mm

V Bzenci, dne 11. 11. 2019

Ing. Petr Novak
¢len predstavenstva
PIKA, a.s.

e1KA,,

Novy svat 1574 °*
69681 ngENEC
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