Vybéroveé fizeni mimo rezim zakona €. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, dle Prirugky pro zadavani
zakazek Programu rozvoje venkova na obdobi 2014 - 2020

Pfiloha ¢. 5

Specifikace a rozsah pozadovaného plnéni
- zakazky s nazvem :
»Inovace vyroby syrl zavodu MADETA Plana nad Luznici - technologicka linka na
: L vyrobu syrd” “

ZAKLADNi PARAMETRY TECHNOLOGICKE LINKY NA VYROBU SYRU:

- musi byt tvofena souborem zafizeni se specifikaci uvedenou nize:
1. Zafizeni na vyrobu syrového zrna
2. Zafizeni pro tvarovani syru
3. Zafizeni pro lisovani syru
4

Zafizeni pro soleni syrl

- musi odpovidat pozadavkim smérnic EU na bezpecénost (CE) a normam
upravujicim hygienické pozadavky

- v8echny ¢Easti, které pfijdou do styku s vyrobkem, musi byt vyrobeny z materiald
vhodnych pro styk s potravinami

- pozadovany format syrQ: euroblok — rozmeéry 500 x 300 x 100 mm

- pozadované typy syri: eidam (tuk v susiné 20%, 30% a 45%), syr holandského
typu (tuk v susiné 20%, 30% a 45%), syr typu Tilsiter (tuk v susine 45 %)

- kapacita linky minimalné 69,5 euroblokt/hodina

- vykon linky minimalné 40 tun syr(/ 24 hodin

- celkovy pocet obsluh: maximalné 3 (1 vyrobniky, 1 lisovani + 1 soleni)

- ztrata tuku do syrovatky maximalné 5,5 % u Madelandu a maximainé 6,5 % u
Eidamu 30% (z tuénosti mléka na vyrobniku)

- ztrata syfeniny (syrovy prach, ktery projde sitem s primérem oka o velikosti
maximalné 1mm) na vyrobniku max. 3,75 ml/|

- vahova variabilita jednotlivych euroblokll v ramci jedné $arze (tzn. obsah jednoho
vyrobniku) maximalné 0,7 %

- variabilita susiny jednotlivych euroblokd v ramci jedné $arZe (tzn. obsah jednoho
vyrobniku) maximalné 0,9 %

- hygienicka Ccistota zafizeni v ramci linky po prvni vyrobé nasledujici po CIP:
meéné nez 1 CFU/ml nebo gram (pfi Cistoté mléka: celkové pocty na vyrobniku
max. 100 000 CFU/ml dle 1ISO 4833)

- hygienicka Cistota prvniho podilu syrovatky z vyrobniku na konci vyroby: méné
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nez 1 CFU/ml nebo gram (pfi Cistoté mléka: celkové pocty na vyrobniku max.
100 000 CFU/ml dle ISO 4833)

.. hygienicka. Cistota syrovatky z kolony pro formovani syfeniny na.konci vyroby:- ...

méné nez 10 CFU/mI nebo gram (pfi Cistoté mléka: celkové poéty na vyrobniku
max. 100 000 CFU/ml dle ISO 4833)

1. ZARIZENi NA VYROBU SYROVEHO ZRNA

1.1.

V8echna zafizeni na vyrobu syrového zrna plné omyvatelna (stupen kryti min. IP

65), konstrukce z uslechtilé oceli.

5 ks vyrobniku syru

1.1.1. Zakladni popis:

Vyrobnik musi umoznovat nasledujici procesni funkce:
Michani mléka s pfisadami (kultury, syfidla a dalsi).
Zasyfeni miéka.

Krajeni koagulatu.

Michani smési syrového zrna a syrovatky.

Ohrev smési syrovatka / syrovatky.

Cisténi ve standardu CIP.

Automatické nebo ruéni fizeni procesu.

1.1.2. Parametry vyrobniku:
Kapacita: 15 000 litrl (+/- 10%).

Orientace: C; michani smérem k vystupu potrubi k buffer tanku.

1.1.3. Zakladni provedeni:

Horizontalni valcové téleso s mirné kuzelovymi konci.

Sklon vyrobniku o 3°.

Ohfivaci plast na spodni poloviné valcového profilu.

Hlavni hfidel se svafenymi noZzovymi ramy a boénimi michacimi nozi.
Frekvenéné Fizeny motor pro syrafské harfy.

Syrafské harfy s motorem a pfevodovkou.

Vnitfni osvétleni.

Sachta s neprihlednymi posuvnymi dvefmi v horni poloze.
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Trysky CIP s propojovacimi potrubimi.

Teplotni sondy.

Nastavitelné nohy (- 50/ + 100 mm). e e e,
Spojky sanitarni DIN 11864 na potrubi vyrobku.

Vnitfni a vnéjsi povrchova Uprava 2B.

Ovladaci panel motoru (MCC) a frekven&nim méni¢em.

Ovladaci panely PLC, v€etné pneumatiky.

1.1.4. Popis jednotlivych funkci vyrobniku

Odtah syrovatky:
Vyrobnik musi obsahovat pro odtah syrovatky z boku otvory, napojené na saci
trubku, syrovatka musi byt odsavana pomoci sita tak, aby bylo sito vzdy tésné

pod hladinou syrovatky. MnoZstvi syrovatky musi byt fizeno Fidicim systémem.

Ohfrev:
Dolni polovina vyrobniku musi byt vybavena plastém umozZiujicim ohrev
syrového zrna se syrovatkou. Ohfev musi zajistit para. Plast musi byt uréen pro

beztlaky provoz, musi byt vybaven otvorem pro odvod kondenzatu.

Cisténi:
Vyrobnik musi byt Cistitelny pomoci stavajiciho systému CIP, c&isténi musi

probihat systémem rotujicich trysek. Na dné vyrobniku musi byt odtahové potrubi.

Rizeni:

V8echny operace vyrobniku musi byt fizené pomoci ovladaciho panelu tak, aby
cely proces pocinaje napousténim mléka aZz po vypousténi syrového zrna se
syrovatkou fungoval automaticky. Panel musi byt vybaven dotykovym displejem,

ktery zobrazuje stav vyrobniku a umoznuje jeho obsluhu.

2. ZARiZENi PRO FORMOVANIi SYRU

2.1.

Systém pro odvod syrovatky a pinéni forem skladajici se z:

2 ks buffer tanki
Funkce: tvofi zasobu pro distribuci mixu syfeniny a syrovatky do kolony na
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formovani syfeniny.

Kapacita: minimalné 11.000 litru.

2.1.1. Zakladni provedeni:

Vertikalni cylindrické téleso s kuzelovou spodni ¢asti.

Michadlo s frekvenénim fizenim, umisténé na horni ¢asti nadrze.
Otvor na horni ¢asti nadrze.

Vystup ve spodni ¢asti nadrze pro Cerpani smeési syrovatky a syrového zrna
Vnitfni osvétleni.

Chladici plast na kuzelovém dné.

Nastavitelné nohy (- 80 / + 80 mm).

Ovladaci panel (OP), umistény na horni Casti nadrze.

Panel pro elektrické pfipojeni, solenoidy a pneumatiku.

2 kusy Cerpadla pro smés syfeniny se syrovatkou.

Montaz na ramu z nerezové oceli s nastavitelnymi nohami.
Pohon, frekvenéné fizeny.

Spojovaci potrubi, véetné ventil(l a vratného Cerpadla CIP.

2.1.2. Popis funkce:

Buffertanky musi fungovat jako vyrovnavaci zasobniky (vertikalni nadrze
s kénickym dnem) mezi vyrobniky a kolonou, ktera musi fungovat v nepfetrzitéem
procesu. Smés syrovatky se zrnem se musi pfivézt do nadrze tangencialnim
vstupem. Michadlo musi udrzet smés v pohybu, aby se zabranilo sedimentace.
Pro dosazeni pfesného obsahu susiny v syru v jedné davce musi byt zasobnik
opatfen plastém pro chlazeni. Na vrcholu nadrze musi byt umisténo potrubi,
osvétleni nadrze, odvzdusnéni, CIP trysky a michadlo. Prostfednictvim vystupu

na spodni strané nadrze se musi smés syrovatky se zrnem precerpat na kolonu.

2x kolona pro formovani syreniny

Funkce: Odvodnéni syrovatky, vytvareni blokl, davkovani a plnéni forem.

2.21. Zakladni provedeni:

Vypoustéci kolona s vikem, vhodna pro rozméry syrll 500 x 300 x 100 mm.
Zakladni jednotka s nozem, davkovacim systémem a kluznym pouzdrem.
Plosina za kolonami na Urovni vysky od podiahy 3.700 mm.

Michadlo pro michani v horni ¢asti kolony, frekvencné fizené.
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CIP trysky.

Nastavitelné nohy (- 0 / + 86 mm).

| /.0 panel v€etné pneumatiky. ... : e e e

Ovladaci panel u zafizeni a fidici PC v oddélené mistnosti.

2.2.2. Popis jednotlivych funkci:

Zafizeni se musi skladat z nasledujicich polozek:

Tvarovani bloki v koloné pro formovani syfeniny:

Syrovatkova smés se musi pfivézt do horni &asti kolony. Hladina syrovatky
v koloné musi byt méfena snimadem hladiny a udrZzovana pomoci Cerpadia.
Rotujici rozdélova v horni ¢asti kolony musi zajistit rovnomérné rozlozeni zrna.
Kolona musi obsahovat tfi odtokové Useky, odtah syrovatky musi byt fizen v
jednotlivych ¢astech pomoci ventill pro regulaci pritoku. Kdyz se zrno pohybuje
dold uvnitf kolony, postupné se zhutiiuje. Vnitfni rozméry kolony uréuji velikost

tvarového bloku.

Davkovani a pInéni forem:

Blok syru se v koloné musi oddélit a automaticky se naplnit do syrové formy.
Hmotnost sloupce syfeniny musi spoéivat na davkovaci desce. Tato deska se
musi posunout doll a niz oddélit blok ze syfeniny. Kluzné pouzdro musi byt
posunuto dopfedu nad formu syra, aby zatazenim davkovaci desky klesl blok
syfeniny do formy. Davkovaci deska se musi pohybovat pomoci
hydropneumatickeho valce. Syrovatkové vratné Eerpadlo musi Cerpat syrovatku

z kolony do tanku na syrovatku.

Preprava syrovych forem:

Dopravnik na syrové formy musi byt umistén pod kolonou. Prazdné syrové formy
musi byt umistény v plnici poloze a zvednuty k vypoustécimu otvoru kolony.
Formy naplnéné syfeninou musi byt snizeny a dale posouvany na zapadkovém

dopravniku pohanéném elektromotorem.

3. ZARIZENi PRO LISOVANIi SYRU

3.1.

Lisy

3.1.1. Zakladni provedeni lis:
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- Nerezova ocel min. AlSI 304.
- Pneumatické pohony.
- Vnitini dopravni system.

- Cerpadlo syrovatky (CIP zpatectka).

3.1.2. Cisténi lish:
- Lisy musi byt &istény v okruhu CIP pomoci &isticich trysek CIP instalovanych

uvnitf lisd.

3.2. Pribézna vaha syri: 1 ks
Provedeni min. AlSI 304.

Vazivost max. 20 kg, pfesnost 10 g.

3.3. Inkjet (Potisk syrli ): 1 ks
Popis bloku syra 1 — 5 rfadka.

3.4. Tunelova mycka forem: 1 ks
- Uréena pro: lisovaci vika a formy.
- Mycka se musi skladat z nasledujicih sekci:
o predoplachu, hlavniho oplachu a posledni oplachové sekce pitnou vodou.
- Mycka se musi Eistit v okruhu stavajici CIP.
- Vika i formy musi byt ¢iStény soucasné.
- Automatické davkovani gisticich prostfedka.
- Ohfev parou.

- Rizeni programovatelnym automatem (regulace teploty, mnoZstvi vody).

3.5. Zasobnik forem: 1 ks
Provedeni AlS| 304.

Kapacita min. 335 forem.

3.6. Formy nasyry: 335 ks
- Rozmér 500 x 300 x 100 mm.
- Cistitelné teplymi roztoky louh( a kyselin.

- Uréené pro automaticky provoz
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3.7. Technicky a funkéni popis lisovani syri:

L

- Pred vstupem-do-lisovaci-€asti, musi byt formy automaticky zakryty-viky- -Jakmile— -
je forma uzavrena, formy se musi dopravit do koneéné lisovaci sekce. Lisovani
musi probé&hnout v uzavienych lisech. Jakmile se lisy naplini syry, musi zacit
lisovaci proces. Lisovaci tunely musi byt definovany jako jednotka, obsahujici
jednu davku, tj. 3x30 forem se syry. Vyroba je zaloZzena na pevném poctu forem v
systému. Polet forem naplnénych syrem se bude lisit dle receptury.

- Programovatelny automat musi obsahovat min. 50 receptl lisovani (tlak a Cas).
Pro lisovaci kroky musi byt tlak zvolen mezi 0 a 600 kPa s dobou mezi 0 a 72
minutami.

- Kazda forma syra musi byt stlacena pneumatickym pohonem s postupné se
zvysujici lisovaci silou.

- Lisy musi byt navrzeny jako uzaviené (&isténi v systému CIP).

- Kazdy recept musi mit jeden Cekaci krok a deset aktivnich stoupajicich kroku.

Maximalni tlak musi byt 600 kPa. Vyklapéni syrd musi zacit automatickym

odklopenim vika, otoéenim formy se syrem a jeho vyfouknutim stlaénym

vzduchem. Syr musi byt poté transportovan do solné lazné&, viko a forma do

tunelové mycky.

4. ZARIZENi PRO SOLENi SYRU

4.1. Doprava syrl

- Syry musi byt dopravovany zlisovacich tuneli dopravnikem svahou a
naplavovacim kanalem s chlazenou solankou do naplavovaci stanice do solicich

kleci.

4.2. Naplavovani solicich kleci:1 ks

- Syry musi byt naplavovany pfesné na své misto do kleci. Klece musi byt pinény
od spodu, aby bylo kazdé patro co nejdfive ponofeno. Plna klec musi byt

pfesunuta jefabem na své misto v solné lazni.

4.21. Parametry:
- Material min. AlSI 316.
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- Samostatna nadrz.

4.3. _ Vyplavovani solicich kleci: 1 ks e

- Po uplynuti 48 - 60 h musi byt syry jefabem, viz nize, pfemistény do vyplavovaci
nadrze, kde jsou syry vyplavovany na dopravnik, ktery je dopravi do baleni syrQ
na zrani (stdvajici). V ramci tohoto dopravniku musi byt instalovan oplach syrl
Cerstvym solnym roztokem. Prazdna klec musi byt umyta v tunelové myéce a opét

pouzita.

4.3.1. Parametry:
- Material AISI min. 316.

- Samostatna nadrz.

4.4, Solici klece: 62 ks

- Obsah 96 euroblok, 1 vyrobni Sarze.

4.5. Cistici stanice kleci: 1 ks

- Pfipojeno na stavajici CIP, 3 Cistici kroky predoplach, hlavni myti, oplach &istou
vodou.

- Material min. AISI 304.

- Uzaviratelna komora.

4.6. Solné lazné: 2 ks

- NadrZe na solny roztok, do kterych se musi umistit solici klece se syry.
- Zafizeni vyrobené min. z oceli AlSI 316, ve styku se solnym roztokem.
- Kapacita minimalné 105 t syra.

- Cirkulace solného roztoku, chladic¢ solného roztoku.

- Uprava solnosti roztoku.

- Zafizeni musi byt napojeno na stavajici CIP.

- Objem 1 nadrze minimalné 225 m*

- Propojovaci armatury.
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Zasoba soli, dosolovani: 1 ks

Musi byt zajisténa zasoba soli a udrzena spravna koncentrace roztoku. Sul se

. musi automaticky..dopravit do rozpoustéciho tanku,. pfes. ktery. musi..cirkulovat ...

solny roztok.
Cirkulaci solného roztoku se zajistuje homogeni prosoleni syra v lazni.
Zasobni silo na sul minimalné 40 m®

Propojovaci armatury.

Filtrace solného roztoku: 1 ks
Mechanicka filtrace 100 um k odstranéni zbytku syra.
Mikrofiltrace zajistujici dle potfeby mikrobiologickou kvalitu solné lazné.

Propojovaci armatury.

Jerabova draha: 1 ks
Musi zajistit manipulaci se solicimi klecemi.
Rizeni jefabu bude zajistovat obsluha.
Maximalni pfepravovana hmotnost 2,5 t.
Pohyb ve 3 osach.
Rozpéti pohybu 18 x 36 m.

V Ceskych Budgjovicich dne 9. 11. 2018

A
@/V)m ﬁgﬁ)
Ing. Milan/Teply, predseda /

predstayenstva

Ing. Petr Payer, ¢len
predstavenstva

MADETA a.s.
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