Vybérové fizeni mimo rezim zakona &. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakézek, dle Pfiru¢ky pro zadavani
zakazek Programu rozvoje venkova na obdobi 2014 - 2020

Pfiloha €. 5

Technicka specifikace

k zakazce s nazvem

”"Technologicka linka pro Stépeni, suseni a mleti modifikovanych Skrobu”

1. Technologicka linka pro Stépeni, suSeni a mleti modifikovanych Skrob

Zadavatel pozaduje dodani technologicke linky pro stépeni, suseni a mleti $krob(i s vykonem
minimalné 140 kg susiny (hotového vyrobku) za hodinu. Kapacita linky bude ovéfena b&hem
zkousSek vykonu. Podminky zkouSek vykonu jsou pfilohou €. 5 navrhu smilouvy.

Dle téchto parametrt je tfeba nadimenzovat vSechna zafizeni technologické linky pro §tépeni,
suSeni a mleti modifikovanych Skrobl(. Technologicka linka se musi sestavat ze
systému vyprazdnovani big bagl, dopravniho systému Skrobu do reaktoru, 2x nerezového
reaktoru, dopravniho €erpadla, 2x pfedlohy pro susSi¢ku, dopravniho ¢erpadla suspenze na
susicku, dvouvalcové susicky se Sesti nanasecimi valecky, systému odtahu pary, dopravniho
systému vysuSeného produktu, mlynu, turniketu a dopravniho systému hotového produktu.

2. Popis technologie a reSeni

Surovina (rizné typy skrobll — vihkost 4 - 6 %) je dodavana na euro paleté (dle CSN 269110
1200 mm x 800 mm) v big-bagu (velkoobjemovém vaku na sypké materialy) o hmotnosti 1000
kg. Surovinu je nutno z big-bagu pfesné nadavkovat pomoci vahy a systému dopravniki do
reaktor(. Na trase do reaktortl musi byt instalovan magnet pro zachyceni pfipadnych kovovych
necistot vyhovujici potravinaiskym standardim. Doba pInéni reaktoru 20 minut (voda i $krob,
pomér 3:1).

V reaktorech musi byt pfipravovana suspenze dle receptury. Reaktory musi byt michané
topené nerezove nadrze (min. AISI 304). Do reaktor( musi byt moZnost ru¢né pfidavat enzymy
dle receptur. Do reaktoru musi byt pfivadéna procesni voda a zaroveri musi mit spodni ventil
pro vypousténi nadrZze. Reaktor musi mit minimalni a limitni méfeni hladiny, tfi CIP &istici
hlavice, revizni otvor, pfirubu pro odbér vzork(i a odvzdusnéni.

Z reaktorll se pfipravena suspenze musi precerpat ¢erpadlem do dvou paralelnich nadrzi —
predloh. V predlohach se musi suspenze stale promichavat, aby se zabranilo sedimentaci.
Pfedloha musi byt michana nadrZz s pfirubou pro natok suspenze, se tfemi CIP &isticimi
hlavicemi, reviznim otvorem, minimalnim a limitnim méfenim hladiny, odvzdu$n&nim a
vypousténim.
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Z predloh se musi postupné &erpadlem, fizenym frekvencnim méniCem, suspenze Cerpat na
susici valce. V reaktorech a predlohach musi byt suspenze pfipravovana tak, aby byl zajistén
jeji rovnomeérny natok na susici valce.

Susici valce musi byt vyhfivané nasycenou parou, suspenze musi byt pfivadéna a nanasena
na vnéjsi povrch valch. Ususeny materidl musi byt zotoénych valcd seSkrabavan
integrovanym nozem.

Vznikla para musi byt odvadéna systémem odtahu par nad susickou a pod susi¢kou skrze
stfechu objektu.

Ususgeny material musi byt dopravnim systémem dopraven do mlyna. Zde se musi upravit na
hotovy vyrobek s poZadovanou velikosti ¢astic v maximalni velikosti 1000 pm. Pomoci
permanentniho magnetu musi byt provadéna kontrola pfitomnosti kovovych castic.

Hlavni proud susiny hotového vyrobku musi byt pres turniket davkovan do dopravniho systému
s chlazenim pifi vyuZiti okolniho vzduchu. Tento dopravni systém musi produkt dopravit do sil
hotového produktu. Sila hotového produktu nejsou soucasti vybéroveho fizeni.

V pfipadé potfeby zaji$téni pFistupu obsluhy k zafizenim, musi byt sou¢asti dodavky i plosiny
a lavky. Obsluzné lavky a ploginy budou vyhotoveny z materialu AlSI304 (1.401). Konstrukce
musi byt navrzeny dle platnych pravnich pfedpisl, zejména CSN EN ISO 14122, CSN 73
4130, CSN 74 3305

3. Pozadavky na technologicka zafizeni

Dodavana zafizeni musi spliiovat pfislusné EN normy a Eurokody. Statické a pevnostni
vypoéty budou provedeny dle platnych EN a Eurokodil a budou certifikovany.

Zejména:

- Nafizeni viady &. 176/2008 Sb. v platném znéni, o technickych poZadavcich na strojni
zafizeni

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich a o zméné
smérnice 95/16/ES

- CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci

- CSN EN 1990 — Zasady navrhovani konstrukci

- CSN EN 1991 — Zatizeni konstrukci

- CSN EN 1993 — Navrhovani ocelovych konstrukci

- CSN EN ISO 14122 — Bezpecnost strojnich zafizeni

4. Prostorové pozadavky (viz Prilohy €. 6 — 8 Zadavaci dokumentace)

Vyrobni technologie bude umisténa v technologickém objektu. Jedna se o halovy objekt se
sedlovou stfechou, nepodsklepeny. Dispozice mistnosti, oplasténi stén a stfechy bude
provedeno dle potfeb nové technologie. Celkovy pidorys a rozméry objektu se nebudou ménit.
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Pro vyrobni technologii, véetné vyprazdfiovaci stanice big-bagl je vymezena plocha 15,96 x
13,60 m. VysSka prostoru je 4,06 - 6,45 m. Pfi rozmisténi zafizeni je nutné respektovat ocelovou
konstrukci haly.

Na vyrobni prostory navazuje ¢ast skladl. Pfi feSeni dispozice technologie je tfeba zohlednit
tok surovin.

5. Technologicka zafizeni:

Viz Blokové schéma — Pfiloha ¢. 5 Zadavaci dokumentace

01 - Systém vyprazdfiovani big-bagl s vahou a prachovym filtrem, uvnitf zafizeni musi byt Ex
zéna 22 v radiusu 1m od zafizeni. — 1 ks

Velikost big bagt max. 1000 kg

Vazivost vahy min. 1000 kg

02 - Dopravni systém Skrobu do reaktoru s permanentnim magnetem pro zachyceni kovovych
necistot — 1 ks

Parametry permanentniho magnetu:

Magneticka indukce pfi 20°C min 14 000 GaussU

Maximalni pracovni teplota 80°C

03, 04 - 2 kusy Reaktort, nerezove (min. AlSI 304), michané s otapénim parou (max. 6bar/g),
1x vstup Skrobu, 1x vstup vody, 3x ¢istici hlava pro CIP, 1x minimalni a 1x limitni méfeni
hladiny, 1x revizni otvor, 1x odvzdudnéni, 1x odbér vzorkd, 1x vypousténi.

Vnitini teplota max. 100°C.

Vnitfni Gisty objem min. 2,0 m®

Plnici otvor o praméru min. 500 mm

Doba reakce min. 30 minut

Rychlost otacéek michadla  minimainé v rozmezi 100 — 300 rpm
Vykon motoru minimalné 9,2 kW

05 - Dopravni ¢erpadlo suspenze — 1 ks,
Vlastnosti ¢erpanych suspensi:

Hustota produktu minimalné v rozmezi 0,9 -1,1 kg/l
Viskozita produktu minimalné v rozmezi 700 — 4000 cP
Teplota produktu max. 100 °C

Kapacita Cerpadla min. 8000 I/h

Vykon motoru min. 4 kW.

06, 07 — 2 kusy zasobnich tank( (pfedloh) pro suSicku, nadrz nerezova (min. AISI 304),
michana, 3x Cistici hlava pro CIP (Samotny CIP neni souéasti této zakazky), 1x minimaini a
1x limitni méFeni hladiny, 1 x revizni otvor, 1 x odvzdu$néni, 1x odbér vzorki, vypousténi.
Vnitfni teplota max. 100°C.

Vnitfni isty objem min. 2,0 m® -2 ks

Rychlost michadla minimalné v rozmezi 90 — 200 rpm
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Vykon motoru min. 1,1 kW

08 - Dopravni ¢erpadlo suspenze na susicku, vykon min. 1m3hod., s frekvenénim méni¢em —
1ks
Vlastnosti erpanych suspensi:

Hustota produktu minimalné v rozmezi 0,9 -1,1 kg/l
Viskozita produktu minimalné v rozmezi 700 — 4000 cP
Teplota produktu max. 100 °C

Vykon motoru minimalné 1,5 kW

09 - Susicka dvouvalcova s Sesti nanasecimi vale€ky ohfivana parou, vykon min. 140 kg
susiny za hodinu — 1 ks

Pracovni tlak minimalné v rozmezi 5 - 8 bar
Maximalni pfetlak pary max. 13 bar
Vaha susicky max. 27 tun
Rychlost otaceni valc minimalné v rozmezi 1 - 5 rpm

Po vysuseni je produkt seSkrabavan ze susicky pomoci noze z odolne oceli.

10 - Systém odtahu pary ze susicky — 1 ks
Zafizeni musi byt umisténo nad susickou, a je spojeno kominem usticim nad stfechu objektu,
do kominu je vhanéna para pomoci axialniho ventilatoru, plast odtahu susicky musi byt
elektricky vyhfivany, tak aby byl udrzovan povrch suchy. Zafizeni zajiStuje odtah par
vychazejicich jak nad susickou, tak pod ni.

11 - Dopravni systém vysudeného produktu do mlyna, vykon min. 140 kg/hod — 1 ks
Nerezovy dopravni systém (min. AlISI 304),

Detektor kovu mezi dopravnikem a mlynem s automatickym zastavenim mlynu v pfipadé
detekce kovu.

Minimalni detekéni limit (citlivost) 3 mm

12 - Mlyn, kapacita min. 140 kg/hod, velikost ¢astic max. 1000 ym — 1 ks, sito s otvory max. 1
mm — 2 ks.

Material mleci ¢asti a zasobniku, material nerez (min. AIS| 304),

Rychlost mleti fizena pomoci frekvencniho ménice.

13 - Turniket, vykon min. 140 kg/hod. — 1 ks
Material rotoru nerez (min. AISI 321),
Objem motoru miniméainé 6,5 dm?

14 - Dopravni systém hotového produktu véetné chlazeni okolnim vzduchem — 1 ks
Chladici vzduch poskytuje Zadavatel.

Material nerez (min. AIS| 304),

Svétlost potrubi minimalné 65 DN.

Maximalni vystupni teplota produktu 50 °C
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Dodavatel musi ve své nabidce stanovit poZzadavky na energie a predpokladané spotieby
energii minimalné v rozsahu: chladici voda, tlakovy vzduch, para.

6. Automatizace a dokumentace

Elektro

Soutasti dodavky musi byt i rozvadéce pro technologii, kompletni, vydratovano na svorkovnici,
véetné dokumentace, provedeni dle EN.
Soudasti dodavky nejsou kabely a kabelové trasy, montaZz a vychozi revize.

Méreni a regulace, Automatické systémy fizeni technologickych procesu (,ASRTP*)

Souéasti dodavky musi byt polni instrumentace, rozvadéé pro pfevodniky a Fidici systém
vydratovany na svorkovnici, véetné dokumentace, provedeni dle EN. Ridici systém na urovni
PLC, LCD operatorsky panel v provozu v ¢eském jazyce, systémove vybaveni.

Soudasti dodavky nejsou kabely a kabelové trasy, montaz a vychozi revize.
Souéasti dodavky nejsou pomocné provozni soubory (off-site).
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